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es vorher ab war.    Die Abnahme   betragt  nach  der J$-Tafel   9,2 CaL,  dalier
9 2 der verhaltnismafiige Verlust ~ • 100 = 5,8 v. H.
lOo
Der gedrosselte Dampf ist iiberhitzt, Punkt d. Trockener Dampf von 6 at wjirde nur ein Warmegefalle von 148 Gal. besitzen, also
158—148=10 CaL
weniger.    Durch die Drosselung geht also fast dieser ganze Betrag verloren.
5. Mittels der J£-Tafel in Verbindung mit der 2T£-Tafel lafit sich auch das Arbeitsgefalle und der thermische Wirkungsgrad von Kolbendampfmaschinen mit unvollstandiger Expansion bestimmen. Bei Expansion bis auf den Gegen-druck, sog. vollstandfge Expansion, wie sie gelegentlich bei Auspuffmaschinen oder als Vergleichsmafistab auch bei Kondensationsmaschinen vorkommt, ist das Verfahren identisch rnit denijenigen bei Dampfturbinen, bzw. bei Bestimmung der Ausflufigeschwindigkeit. Vgl. Abschn. 80.
70. Die wirklichen AusfluJBmengen und AusfluJBgeschwindigkeiten. a) AUgemeine Verhaltnisse.
Aus der Hydraulik tropfbarer Korper ist bekannt, daB die wirk-lichen AusfluJBmengen und Geschwindigkeiten fiir Mlindungen irgend-welcher Art nicht allein vom FJacheninhalt'des engsten Querschnitts der Miindung abhangen, sondern auBerdem von der besonderen Ge-, "                 staltung der Mlindungen. Hierbei kommt
*y/                        es   viel weniger  auf  die   Querschnittsform
//,                       an, ob die Miindung kreisformig, rechteckig,
r\                      quadratisch usw.   ist,   als   darauf,   wie der
rlrlTg^Ty     Ubergang  des Langenschnittes  der Miin-dung in die anschlieBende GefaBwand be-schaffen ist.    Auch alle Versuche mit Luft oder Dampf haben gezeigt,   daB   die  rech-Fig. 121.                 nungsmaBig nach den friiher  entwickelten
Gleichungen   Abschn.   64   zu   erwartenden
AusfluBmengen nur dann nahezu vpllstandig erreicht werden, wenn die dem Einlauf benachbarten Querschnitte nicht unvermittelt in den sehr viel groBeren GefaBquerschnitt iibergehen.
Auf alle Falle braucht namlich die ausstromende Fliissigkeits-masse eine gewisse Zeit und einen entsprechenden Weg, um aus ihrer Ruhe im GefaB die AusfluBgeschwindigkeit in der Miindung anzunehmen. Besteht also diese z. B. aus einem scharfkantigen Lpch, wie jede Offnung von einiger GroBe in diinner Wand oder wie eine Offnung in dickerer Wand nach Fig. 121, so muB die Strahlbildung schon innerhalb des GefaBes beginnen, Fig. 121. Versuche mit tropf-baren Fliissigkeiten zeigen auch dem Auge, daB die FlieBrichtung des Strahles an seiner Oberflache in der Ebene der Miindung nicht seiner Mittelachse parallel ist. Im Falle einer kreisrunden Offnung besteht der freie Strahl aus einem konoidischen Korper, der erst in einiger Entfernung vom Loche allmahlich zylindrisch wird. Erst im kleinsten Querschnitt F'<^F kann gemafi der Stetigkeit der Stro-und iiber Dampfmengenmessung. — Nach Nusselt, Z. f. d. ges. Turbinenwesen 1916, soil in Diisen kein eigentlicher DampfstoB auftreten, sondern ein allmah-licher fFbergang zum hoheren Druck.s statt, sowird vielrnehr die Stromlinienbewegung immer auf einem groBeren oder kleineren Gebiet zerstort und dafiir tritt Wirbelung ein. In sehr hohem Grad pflegt dies der Fall zu sein, wenn die Ruckseite des Korpers nicht schlank, sondern stumpf geformt oder gar gerade abgeschnitten wird. Dann kann es vorkommen, daB dort nicht nur kein t)berdruck, sondern durch die Wirbel ein Unterdruck erzeugt wird, der den Stromungsdruck be-deutend vergroflert. Viel weniger empfindlich ist die Stromlinienbewegung gegoniiber der Form der Kopfseite des Korpers. Selbst iiber ebenen Vorder-Hachen kann geordnete Stromlinienbewegung eintreten, wie Versuche gezeigt haben. Der result ierende Stromungsdruck ist daher in hohem MaBe von_der Formgebung der Ruckseite abhangig.
